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TERMODEHOMOLOGAÇÃO

PROCEDIMENTO LICITATOR10 NO 241/2022

PE - PREGÃO ELETRÕNICO NO 059/2022

Mana Emília Peçanha de Oliveira Silva, Secretária de Gabinete do Município de
Jaguariúna, Estado de São Paulo, no uso de suas atribuições, HOMOLOGA o certame

licitatório PREGÃO ELETRÕNIC0 059/2022, que tem por objeto "Aquisição de

equipamentos de academia ao ar livre.'', em favor da licitante a seguir com seus
respectivos itens, valores unitários e totais

'3

Nome: FLOWMAC EQUIPAMENTOS E SERylCOS LTDA - CNPJ
36.490.699/0001-62

Total Fornecedor: R$ 13.570,00 (treze mil quinhentos e setenta reais)
Descricãa

CANllNll/\ DA DIIPLO :

INFERIORES E DESENVOLVE COORDENAÇÃO MOTORA. ESTRUTURA
NÍETALicA:EQUIPAMENTO PRODUZIDO A PARTIR DE TUBOS E CHAPAS
ENI AÇO CARBONO DE ALTA RESISTÊNCIA, SOB DIN{ENSÕES DE 2" y
1" iy4 COM ESPESSURAS MÍNIMAS DE 2,00NIM; ORIFÍCIOS TUBULARES:
EXTREN'lID.ODES SUPERIORES, INFERIORES E MÓVEIS BLINDADOS EM

CHAPA 14, TORNANDO-O INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO DE ÁGUA;
UTILIZANDO EIXOS MACIÇOS E USINADOS PARA ÉOLAMENTOS DUPLOS
(TIPO ZZ). SOLDA: PROCESSO XlIG. PINTURA: SUBO,,DETIDO A
TliAT.ANIENTO ESPECIAL DE SUPERFÍCIE PARA O N{ÉTODO
ELETROSTÀTICO EPOXI UTILIZANDO MISTURAS DE RESINAS EN4
POLIESTEl{ DE ALTA RESISTÊNCIA A METEORIZAÇÃO. COMPONENTES
POLIPROPILENO 1'ARAFUSOS: AÇO ZINCADO. DINIENSÕES: ALTURA
1077MNI / LARGURA: 1727\'IM / PROFUNDIDADE: 522NINÍ / PESO: 47.47KG
ÁREA: 0.901 1\l
CAVALGAM/\DI.JPLO:FOR
MEFtIBROS INFERIORES, SUI'ERIORES E AUbIENTA A CAPACIDADE
CARD10RRESPIRATORIA. ESTRUTURA XÍETÁLICA: EQUIPAMENTO
PRODUZIDO A PARTIR DE TUBOS E CHAPAS ENI AÇO CARBONO DE ALTA
RESISTENCIA, SOB DIX'TENSÕES DE 2" IU2, 2", 1" lyz, iH4 E 1" COM ESPESSUR/\S
MÍNIMAS DE 2,00N'IM; ORIFÍCIOS TU13ULARES: EXTREX'CIDADES
SUPERIORES, INFERIORES E b,MOVEIS BLINDADOS EM Cl-LAPA 14
TORNANDO-O INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO DE AGUA; UTILIZANDO
EIXOS MACIÇOS E USINAOOS PARA ROI.AN4ENTOS DUPLOS (TIPO ZZ).
SOLDAR PROCESSO N,{IG. PINTURA: SUBN{ETIDO A TRATAM,LENTO
ESPECIAL DE SUPERFÍCIE I'ARA O N'IETODO ELETROSTATICO EPOXI
UTILIZANDO NllSTURAS DE RESINAS ENÍ POLIESTER DE ALTA
RESISTÊNCIA A N{ETEORIZAÇÃO. COh.OPONENTES: POLIPROPILENO E PVC
FLEXl\rEL. PARAFUSOS: AÇO ZINCADO. DINIENSÕES: ALTURA: 94SMM /
LARGURA: ]308,SOMA.'l/ PROFUNDIDADE: 1107N'lNÍ/ PESO: 32.28KG/ ÁREA:

PRESSÃO OE iiÉk&
COXAS, QUADRIS E PERNAS. ESTRUTURA METÁLICA: EQUIPAMENTO
PRODUZIDO A PARTIR DE TUBOS E CHAPAS EN{ AÇO CARBONO DE ALTA
RESISTÊNCIA, SOB DINÍENSÕES DE 2" ! , 2", } E 3/16 COMI ESPESSURAS
NlININIAS DE 2,00 \lXl; Oral;lCIOS 'l'UBOLARES: EXTRENlIDADES
SUPElilORES, INFERIORES E X4ÓVEIS BLINDADOS EM CHAPA
TORNANDO-O INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO DE ÁGUA; UTILIZANDO EIXOS
\MACIÇOS E USINADOS ZINCADO EN'l PRETO. SOLDA: PROCESSO MIG.
PINTURA: SUBNIETIDO A TRATANIENTO ESPECIAL DE SUPERFÍCIE PARA O
METODO ELETROSTÁTICO EPÓXI UTILIZANDO NÍISTURAS DE RESINAS ENI
POLIESTER DE ALTA RESISTÊNCIA A N{ETEORIZAÇÃO
COMPONENTES: POLIPROPILENO 1: PVC FLEXÍVEL PARAFUSOS: AÇO
ZINCADO. DINIENSÕES: ALTURA: 1215NIN4 / LARGURA: 1938h,,Í).l /
PROFUNDIDADE: 358NÍM / Pl:S0: 3 1,48KG/ ÁREA: 0.887Ã,{2
ROTAÇÃOVERTICAL DUPLO-TORTA
E N'RELI FORA A FLEXIBILIDADE DAS ARTICULAÇÕES DOS OMBROS
ESTRUTURA METÁLICA: EQUll'ANÍENTO PRODUZIDO A PARTIR DE
I'UBOS E CI LAPAS E\l AÇO CAltriONO DE ALTA RESISTÊNCIA. SOB
Dl\'íENSOES DE 2'' 9 , 11 '', : E 3/16CON'í ESPESSURAS \íÍNIN4AS DE

00MM; ORIFÍCIOS TUBULARES: EXTREN'CIDADES SUPERIORES
CHAPA14,TORNANDO-O

E

1.448 N']

14

Valor Unitário

R$ 1.230,00

Valor Total

R$ 1.230,00

RS 1.270,00 R$ 1 .270,00

UN R$ 1.080,00 R$ 1.080,00

4 UN R$ 840.00 R$ 840,00
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INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO DE ÁGUÀI ÚtÍÜ2ÃIIIJIIFIIÕIIIÃEIêÕÊ'Ê
USTN'ADOS I'ARA ROLAbIENTOS DUPLOS (TIPO ZZ). SOLDA: PROCESSO
MIG. PINTURA: SUBMETIDO A TRATAM»LENTO ESPECIAL DE SUPERA'lCIE
PARA O METODO ELETROSTÁTICO EPÓXI UTILIZANDO NílSTURAS DE
RESINAS EM POLIESTER DE AI.TA RESISTÊNCIA A METEOR[ZAÇÃO
COhlPONENTES= 1'0LIPROPILENO E PVC FLEXÍVEL. DlhIENSOES: ALTURA
1 590NINI/ LARGURA: 838MNÍ/ PROFUNDIDADE: 375hIM/ PESO: 11.44KG
\R[A: 0.3 1 4M        

 

q ROTAÇÃO DI \GONAH)UPLO - AUNIENfÀ À ÚÕIJ11:1151115EbII
\RTICULAÇÕES DOS ONÍBROS E DOS COTOVELOS. ESTltUT[JRA
NÍETALICA: EQUÍPAXÍKNTO PRODUZIDO A PARTIR DE TUBOS E CI LAPAS
ENI AÇO CARBONO DE ALTA RESISTÊNCIA SOB D[XÍENSÕES DE 2" b . 2". ]

E 3/16 COXA ESPESSURAS bliNiUAS DE 2.00 MM: ORIFÍCIOS
TUBULARES: EXTREhlIDADES SUPERIORES, ll\rFER10RES E N10VEIS

BL]N'DAOOS EM ci iAP.4 14, ROSNANDO-o INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO
DE AGUA; UTILIZANDO EIXOS XIACIÇOS E USINADOS PARA
ROLAMENTOS DUPLOS (TIPO ZZ). SOLDA: PROCESSO MIG. l)INTIJRA
SUBMETIDO A TRATAMENTO ESPECIAL DE SUPERFÍCIE PARA O NIETODO
ELKTROSTATICO EPÓXI UTILIZANDO MISTURAS Dt RESINAS Ebi
POLIESTER DE ALTA RESISTÊNCIA A METEORIZAÇÃO CONl})ONENTES
POLIPROPILENO E PVC FLEXÍVEL. PARAFUSOS: AÇO ZINCADO
DIMENSÕES: ALTURA: 13 16NIM / LARGURA: 1 156Mbl / PROFUNDIDADE
994,50N{M / PESOS 18,48KG / ÁREA: 1. 149NI    

!tS 850,00 lt$ 850,00

6 SUITE DUPLO - MELFIORA A FLEXIBII:jbÀ15ÉÍ F IIÕBII:IIJÃIJF'IJÕI
N[EhIBI{OS INFERIORES, QUADRIS E REGIÃO LOMBAR. ESTRtJT{IRA
METÁLICA: EQUIPAMENTO I'ilODUZiDO A PARTIR DE TUBOS E ci RAPAS
E:NÍ AÇO CARBONO DE ALTA RESISTÊNCIA. S013 DlhTENSÕES DE 3" Ç . 2". 1

E 3/]6 CONA ESPESSURAS NIÍNIMAS DE 2,00 N{M; ORIFÍCIOS TUBULARES
EXTREhlIDADES SUI'ERIORES, INFERIORES E MOVEIS BLINDADOS ENI
CHAPA 14, TORNANDO-O INSENSÍ\'EL A PENETRAÇÃO DE ÁGUA
UTiLizANDO EIXOS MACiçOS E USiNADOS PARA ROLANiENTos DUPLos
(TIPO ZZ). SOLDAR PROCESSO FvfIG. PINTURA; SUBNIETIDO A TRATAhIENTO
E:SPECIAL DE SUPERFÍCIE PARA O N{ÉTODO ELETROSTÁTICO EPÓXI
UTILIZANDO NllSTURAS DE RESINAS EN,l POLIESTER DE AI.TA
liESISTENCIA A METEORIZAÇAO CON{PONENTES= POLTPROPILENO E PVC
FLEXÍVEL PARAFUSOS= AÇO ZINCADO DIMENSOES: ALTURA: 121 SNINÍ /
LARGURA: 608hIM / PROFUNDIDADES 956NÍM / PESO: 20.81KG / ÁREA
0.58 1 hl2

UN

 
KS 970,00 [t$ 970.00

7 }tENIADA SENTADA INDIVIDU/\l : ÉORT

COSTAS E 0N[BROS ESTRUTURA X{ETALICA: EQUIPANIENTO RliN{ADA
SENTADA PRODUZIDO A PARTIR DE TUBOS E CHAPAS EM AÇO
CARBONO DE ALTA RESISTÊNCIA, SOB DIXÍENSÕES DE 2" b .I" K 1" b . l
3/4 E 3/16 COXA ESPESSURAS NliNINIAS DE 2,00 N{M: ORIFÍCIOS
TUBULARES= EXTREXlIDADES SUPERIORES. INFERIORES E NIOVEIS

BLIN'DADOS EN;í CI LAPA 14, TORNANDO-O INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO
DE AGUA; UTILIZANDO EIXOS NIACIÇOS E USINADOS PARA
ROLANTENTOS DUPLOS (TIPO ZZ). SOLDA: PROCESSO NlIG. PINT[JR.A
SUBNÍETTDO A TRATAMENTO ESPECIAL DE SUPERFÍCIE PARA o MÉTODO
ELETROSTATJCO EPOXI UTILIZANDO hflSTURAS DE RESINAS ENI
POLIESTER DE ALTA l<ESISTÊNCIA A NIETEORIZAÇÃO. CONÍPONENTES
POLIPROPILEN0 E I'VC l:LEXiVKL. PARAFUSOS: AÇO ZINCADO
OibíKNSOES: ALTURAS 946X'lNI / LARGURAS 7S5.69NINI / PROFIJNDIDADI
1003.64blN{/ PESO: 15. 19KG/ ÁREA: 0 7S7Ní=

UN

 
R$ 850.00 R$ 8S0,00

8 \IUI.TIPLO EXERCITADOI{ - FOI{TALECEI À[ÓIÜãÃÍ'Ã]JM]:R]T
l;LEXIBILIDADE DOS MEMBROS SUPERIORES E INFERIORES FLEXOR DE
PERNAS; EXTENSOR DE PERNAS; SUPINO RETO SENTADOS SUPINO

INCLINAOO SENTADO; ROTAÇÃO VERTICAL; PUXADA ALTA
ESTRUTURA NIETALICA: O EQUIPAMENTO É PRODUZIDO A PARTIR ]]E
AÇO CARBONO DE ALTA I{ESISTENCIA ENÍ TUBO SOB DIMENSÕES DE 2

1 1/:" E l y-" CONA ESPESSURAS NíININIAS DE 2.00 MM= E CHAPAS SOB
DINIENSOES DE 3,00 E 4.7S: OliIFICIOS TUBULARES: EXTRENlll)ADES
SUPERIORES BLINDADAS, TORNANDO-O INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO DE
\GUA. SOLDA: PROCESSO hlIG. PINTURA: SUBMETIDO A TRATANIENTO
ESPECIAL DE SUPERFÍCIE PARA O NIÉTODO ELETROSTATICO EPOXI
UTILIZAM\'DO MISTURAS DE RESINAS EN{ POLIESTER DE ALTA
FIESISTENCIA A NIETEORIZAÇAO. CONIPONENTES: PONTEIRAS DE
POI.IPROI'PLENO. ROLANIENTOS TIPOS ZZ E ANIORTECEDORES DE
BORRACFIA I'ARAFUSOS: AÇO ZINCADO. DIMENSOES: ALTURA: 1620 hlNI
LARGURA: 1320 N{Fvl / PROFUNDIDADE: 2050 NINÍ / PESO: 61.9 KG / ÁREA

UN

 

R$ 2 890,00 RS 2 890.00

9 LLONGADOR 3 ALTURAS - FUNÇÃO: ALONGA E AUMENTA A
NÍOBILIDADE DA ARTICULAÇÃO DOS NIENIBROS SUPERIORES
ESTRUTURA N{ETALICA= EQUIPANIENTO PRODUZIDO A PARTIR DI
I'UBOS E CHAPAS ENÍ AÇO CARBONO DE ALTA RESISTÊNCIA. SOB
DIMENSÕES DE 2" b . 2". 1". } E 3/1ó COMI ESPESSURAS XíiNIX{AS DE 2 00
\IM; ORIFÍCIOS TUBULARES: EXTRENlIDADES SUPERIORES. INFERIORES
E blOVEIS lILIND/\DOS ENI CHAPA 14. TORNAR'DO-O INSENSÍVEL A
PENETRAÇÃO DE AGUA, UTILIZANDO EIXOS NÍAClçOS E USINADOS
FINCADO EN] PRETO. SOLDAR PROCESSO NlIG PINTIJRA: SUBN{ETIDO A
['RATAN]ENTO ESPECIAL DE SUPERFÍCIE PARA O NíÉTODO
ELETROSTATICO EPOXI UTll.IZANDO NllSTURAS DE RESINAS Ebl
1)0LIESTER DE ALTA RESISTÊNCIA A bíETEORIZAÇÃO COMPONENTES
POLIPROpiLENO E pvc rLKXIVEL PARAFUSOS: AÇO ZiNCADC)
1)1NIENSOES: ALTURA; 23 15NINI. LARGURA; 1260 bIM= PROFUNDIDADE
090 MM: PESO: 22 8 KG= ÁREA: 2 1 7 Ní:

UN

 
Et$ 970.00 RS 970.00
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Jaguariúna,07 dejunho de 2022

Mana Emília Peçanha de Oliveira Sirva

Secretária de Gabinete
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rRATAMiiNf
ELETROSTATICO EPÓXI UTILIZANDO NílSTURAS DE RESINAS Eh{
POI.IESTER OE ALTA ltESISTÉNCIA A METEORIZAÇÃO
CONÍPONENTES= PONTEll\A DE POLll'ROPILENO, TAN{PA DE PLÁSTICO E
ROLAMENTOS TIPO ZZ. PARAFUSOS: AÇO ZINCADO DIMENSÕES
\LTURA: .1440 MINI LARGURA: 1 560 NINt / PROFUr\ DIDADE: 1070 N{NI / PESO
5 1.6 KG / ÁREA: 1.7 hl2        

 

PLACA Ul<ll:hl'ATAVA llORIZONTAL 2XI - FUNÇÃO: PLACA

ORIENTATIVA QUE DESCREVE O MODO DE UTILIZAÇÃO DOS APARELI]OS
O ALONGANIENTO ADEQUADO A SER REALIZADO ANTES E DEPOIS DOS
EXEF{CICIOS E DIVEl\SAS OUTRAS NFORbIAÇÕES IhlPORTANTES
ESTRUTURA KÍETALiC.4: EQuiPAbíENTO PRODUZIDC) A PARTIR DE TUl10S
E CHAPAS Ehl AÇO CAR130NO DE ALTA RESISTENCIA. SOB DlbIENSõriS DE:
3" y,, 2", 1", ,y E 3/16 COM ESPESSURAS NlINIMAS DE 2,00 MM: ORIFÍCIOS
TU13ULARES: EXTREMIDADES SUPERIORES, INFERIORES E NÍOVlilS
BLINDADOS ENI CHAPA 14. TORNANDO-O INSENSÍVEL A PENETRAÇÃO DE
ÁGUA; UTILIZANDO EIXOS XÍACiÇOS E USINADOS ZiNCADO EM hKETO
SOLDAR 1'ROCESSO MIG PINTURA: SUBMETIDO A TRATAMENTO
ESI'ECIAL DE SUPERFÍCIE PARA O METIDO ELETROSTATICO EPOXI
U'l'ILIZANDO NllSTURAS DE liESINAS EM POLIÉSTER DE ALTA
RESISTENCIA A METEORIZAÇÃO. COMPONENTES: POLIPROPILENO E PV(
FLEXÍVEL }'ARAFUSOS= AÇO ZINCADO DINIENSÕES: ALTURAS 3 1 50 MINI /

UN

 

Et$ 970.00 R$ 970.00


