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NOTAS GERAIS P/ EST. METALICA :

1- A EXECUCAO DA ESTRUTURA OBEDECERA RIGOROSAMENTE AOS
PROJETOS ESPECIFICOS.

2— SERAO UTILIZADOS OS SEGUINTES MATERIAIS:
*PERFIS LAMINADOS — ASTM A-36 E A570 GRAU 50
*CHAPAS LISAS— ASTM A-36
*PERFIS DE CHAPA DOBRADA — ASTM A-36

8730

*FERROS REDONDOS - SAE 1020

DO FABRICANTE

2295 2293

2293 250 1500

DIMENSIONADAS  PARA:

CALHA SHEE B

| PREVISTAS NA NBR 8800/86

] ] F—

SER PROTEGIDOS DA PINTURA.

ESPESSURA A SER SOLDADA.

2360

:

7080
2360

14— NORMAS

— PERFIS LAMINADOS NBR 7007

— CHAPAS GROSSAS NBR 6648

2360

— CHAPAS FINAS NBR 6649

— PERFIS TUBULARES NBR 8261
— DIMENSIONAMENTO NBR 8800
— SOLDAS AWS A 5.1

*SOLDA DE CAMPO — ELETROLDO REVESTIDO AWS 70XX
*IGAGOES — PARAFUSOS ASTM A-325

3— CHUMBADORES DE EXPANSAO E/OU QUIMICOS DEVEM TER SUA
COLOCAGAO CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAGOES

30 4— AS LIGAGOES, EXCETO ONDE INDICADO, DEVEM SER

75% DA CAPACIDADE DA PECA AO ESFORFORGO CORTANTE
100% DA CAPACIDADE DA PECA AD ESFORGO DE TRAGAO.
100% DA CAPACIDADE DA PECA A0 ESFORGO DE FLEXAO.
LEVANDO-SE EM CONSIDERAGAO TODAS AS VERIFICAGOES

5— TRATAMENTO E PINTURA: CONFORME NBR-15239, NBR-15488
6— PECAS A SEREM EMBUTIDAS NO CONCRETO DEVERAO

7— SOLDA TIPICA EM TODO CONTORNO IGUAL A 75% DA MINIMA

8- REMOVER SOLDAS TEMPORARIAS E LIMPAR AS SUPERFICIES.
9- TRECHOS QUE RECEBERA SOLDA EM CAMPO DEVERAO SER
PROTEGIDOS DA PINTURA OU LIXADOS EM CAMPO

10— PROCESSO DE SOLDAGEM, BEM COMO A SEQUENCIA ADOTADA
DEVERAO GARANTIR AS PECAS O LIMITES DE DEFORMACAQES TOLERAVEIS.

11— VERIFICAR O ACABAMENTO DAS SOLDAS, NOS PONTOS DE CONTATO, E SE
APRESENTAM TRINCAS QUE COMPROMETAM SUA INTEGRIDADE.

12— QUAISQUER ALTERACOES NOS SISTEMAS DE LIGACOES, EMENDAS QU
FIXACOES DEVERAO GARANTIR AS MESMAS CAPACIDADES MECANICAS
ASSIM COMO O TIPO DE VINCULACAO.

13— ESTE DESENHO ESTABELECE AS CONDIGOES BASICAS PODENDO SOFRER
ALTERAGOES DEVIDO AS REAIS CONDIGOES DE CAMPO, DURANTE A EXECUGAO.

15— TODAS AS MEDIDAS E LIGAGOES SAO DE TOTAL RESPONSABILIDADE DO
FABRICANTE, BEM COMO TODO E QUALQUER AJUSTE NECESSARIO AO
CONCRETO E A EXATA LOCAGAO DA ESTRUTURA METALICA

16— A GARANTIA DA QUALIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS NA EXECUCAO
DA ESTRUTURA, SAO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE

17— CONFERIR MEDIDAS NA OBRA ANTES DA EXECUCAO DO PROJETO DE

FABRICACAO QU DA FABRICACAO DAS ESTRUTURAS.

18— MEDIDAS EM MILIMETROS, NIVEIS EM METROS
19— EM CASO DE DUVIDAS CONSULTAR O CALCULISTA

PLANTA DAS BASES

ESC. 1:50

I_DIMENSOES PLACA = 200x200x10 mm ( A-36 )

| PARAF.=4@12mm, 150 898.C4.6
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ESPESSURA PLACA: 10mm

DETALHE TIPICO DAS BASES

r T

DETALHE ANCORAGEM DO PARAFUSO

8730

o PLACA DE BASE
S /CONCRETO DE REGULARIZAGAO

300

PARAF. @12mm,

T éONCREFO: C20, EM GERAL

ISO 898.C4.6

ESC. 1:10
[ISTA MATERIAIS
c imerto (i) PESO UN. | PESO SREA ToT
omprimento (m .
Tew DESCRIGAD | Kg/m | TOML | igtera
oo (1) | Ko/t | (Ko ()

1 1T |ua/2x1/8 155.6 1.9 296 | A36 23.0
2 1 11.1/2X3/16 5.2 2.7 14 | A36 0.8
3 1 [01/4x1/8 385 15 60 | A36 47
4 1 |L2x1/8 91.9 2.5 232 | A36 18.2
9 1 |L3X3/16 211.5 0.6 1179 | A36 63.0
6 1 @2X3MM 98.2 3.5 345 | A36 18.7
7 1 U50X25X2.00 132.9 1.5 195 | A36 25.4
8 1 U50X25X2.65 99.9 1.9 114 | A36 1.2

Sub. Total: 2.434

10% Lig. 243,4
Total: 2.677,4 162.0

PORCA SEXT. @1/2

ARRULA LISA. @1/2
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DETALHE 01

PLANTA DA COBERTURA

180
150
GROUT 15

CHUMBADOR QUIMICO

ADESIVO HY200 OU SIMILAR
@1/2"X190mm—-EMBUT.150mm

CORTE A-A
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- 0OS VALORES APRESENTADOS REFEREM-SE AS REAGHSES NOS APOIOS.

ESFORCOS COM VALORES CARACTERISTICOS.
FORCAS EM KN,

MOMENTOS EM KN.m,

SISTEMA DE COORDENADAS GLOBAL.

TODOS OS VALORES EM MabuLO.
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Carlos Marques Oliveira 2.063.209.645

PROJETO:

Thiogo Valentin luras dos Sontos xxx

END: RUA FRANCISCO C. DA SILVA, 63 - SANTA GIOVANNA - JUNDIAI / SP
FONE: (11> 98053-3971 I (11> 99294-3546
carlos@controlengenharia.combr I www.controlengenhario.combr
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CLIENTE:
Prefeitura do Municipio de Jaguaridna

OBRA:

Reforma da Estacdo de Coptogdo de &gua Bruta

ENDEREGO
Rodovia Jodo Beira, S/N - Joguor@no - SP
ASSUNTO

Projeto de estruturas - Metalica

Planta das boases, planta do cobertura
e cdetalhes

Estrutura
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PROTEGIDO PELA LEI DO DIREITO AUTORAL N.° 5988 DE 14/12/1973

Al - 841 x 594mm
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